INSTRUGCOES DE OPERACAO
*I”'s.ll[ .} MEDIDOR DE DIAMETRO INTERNO

DE ENGRENAGENS Série 2428

Codi G Precisao Repetibilidade 2. O medidor de furos é composto por uma parte superior com um suporte para medidor de dial e
odigo ama (sem comparador de mostrador) | (sem comparador de mostrador) uma parte inferior com um contato de medig&o fixo e outro mével. Para adaptar os contatos de
medic&o aos diferentes perfis, os contatos de medigéo (= insertos esféricos) podem ser trocados.
2428-12 8-12mm 2um 0.5um Ani . - 0 P .
As esferas de carboneto de tungsténio dos insertos esféricos estdo disponiveis a partir de &1
242822 12-22mm 2um 0.5um mm, com graduagao de 0,001 mm.
2428-55 22-55mm 2um 0.5um 3. Os pinos de medigao intercambiaveis sdo utilizados, juntamente com uma arruela de incremento
2428-950 55-250mm 2um 0.5um e extensqes, §e necessario, para aprIOX|mar g dlmgnsgo .do furo g ser med!do. E) medidor de .dlal
deve ser inserido no suporte do medidor de dial até atingir sua faixa de indicagdo e, em seguida,
2428-510 250-510mm 2um 0.5um fixado com o parafuso de ajuste.

4. Use o anel de ajuste padrao para zerar (fig. 1). Isso deve ser feito com a placa de centralizagéo
em um angulo leve. O medidor deve ser ajustado na mesma posigdo em que sera utilizado
posteriormente. Quando o medidor é balan¢ado lentamente em torno da insercado esférica fixa,
um ponto de inversdo aparecera no visor do medidor de dial. O ponto de inversdo pode ser
identificado por uma mudanca de dire¢cdo do ponteiro indicador.

1-Indicador de quadrante
2-Haste

3-Pdlo principal

4-Ponto de contato
5-Dispositivo de travamento
6-Haste de extensao
7-Arruela

5. O calibrador preparado é agora inserido no furo até a profundidade desejada. Ao balanga-lo
lentamente, o ponto de inversdo aparece no indicador. O visor mostra o desvio em relagéo a
dimenséo definida.

1. Os medidores de furo para engrenagens permitem a medi¢do de perfis internos, especialmente
de engrenagens, na faixa de aplicagédo de 8 a 510 mm. Dependendo da aplicagdo, o desvio em
relacédo a dimensao de referéncia pode ser indicado por um medidor de dial mecanico ou digital,
um indicador de precisdo ou sondas eletrénicas com diametro externo de @8 h6.

6. O calibrador ndo é a prova d’agua nem a prova de ferrugem. As partes polidas acessiveis externa-
mente devem ser limpas regularmente com um pano embebido em éleo leve. Ao utiliza-los em
maquinas onde sao utilizados fluidos de refrigeragéo, a cabega de medicdo deve ser deixada
submersa durante a noite em uma mistura de éter de petréleo e éleo de parafina na proporgéo
de 95:5. Além disso, os medidores devem ser regularmente desmontados, limpos e submetidos
a manutengdo por um técnico qualificado ou pelo fabricante. Um manual completo de reparo e
manutencao pode ser fornecido pelo fabricante mediante solicitagéo.
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